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A projekt elokészitése soran Osszeallitott fejlesztési program lehetOséget teremt szamunkra arra, hogy a
hokezelését kivéve a teljes gyartasi folyamat biztositott legyen. A fejlesztési projektet a kdvetkezokben
foglaljuk 6ssze:

. A legfontosabb miiszaki, szakmai standardok: a berendezések telepitése a gyartastechnoldgia
folyamatanak megfeleljen, az Uj berendezések és szoftver meglévo gépekkel kompatibilis legyen, a telepités
atlathato és logisztikailag optimalis legyen.

. A standardok betartasa érdekében a gyartastechnoldgia folyamatait egyeztetjik a berendezés szallitok
altal biztositando szoftver programokkal, egyeztetés alapjan jel6ljuk ki a berendezések telepitési rendjét, a
logisztikai Utvonalat.

. A projekt megvalositasara rendelkezésre 4ll a miiszaki vezetonk és tobb munkatarsunk, akik kelld
ismerettel és tapasztalattal rendelkeznek hasonld programok végrehatasaban.

. A megvaldsitandd projekt a jarmiiparban hasznalt alkatrészek gyartdsdhoz sziikséges szerszamok
magas miszaki szinvonalon torténd eléallitasat szolgalya.

A projekt elemek bemutatéasa:

. A szoftver fejlesztés soran alkalmazkodnunk kell a megrendeldinkhez, kézép és multinacionalis
vallalatokhoz, hogy a megrendelt termék gyartasahoz megkuldott 2D-s vagy 3D-s modelleket probléma nélkul
fel tudjuk dolgozni. Ehhez a legujabb CAD rendszerek hasznélata létfontossagu. Menedzsmentlinknek a Creo
CAD-CAM rendszerre eset a valasztasa, mivel ennek a szoftvernek segitsegével képesek lesziink az import
modelleket nativan kezelni. Ezen felil immaron képesek lesziink fellletmodelleket, testmodelleket,
lemezalkatrészeket tervezni és pontos rajzdokumentaciot késziteni. A CAD-CAM rendszer gordulékeny
hasznalatdhoz kardinalis probléma a munkaallomésok naprakészen tartasa, melyeknek a kovetkezd években
is ki kell szolgalniuk a tervezoket. A tervezés gyorsabba tételéhez mobil munkaallomasok megvételével
jarulndnk hozza, igy az irodan kiviili munkavégzés problémajat is megoldanank. A jelenlegi korszeriitlen
informatikai rendszeriink lecserélésével nagysagrendekkel ndne a termelési kapacitasunk.

. CNC Haas VM 3 a szerszamgyartasra kifejlesztett 3 tengelyes megmunkalé kdzpont. A munkadarab
befogds, szerszdm bemérés és programozas specidlisan a szerszamgyartas igényeinek megfelelden lett
kifejlesztve. Mérete és merevsége nagy pontossagu nagy sebességli megmunkalast tesz lehetdveé.

. Palmary OCD CNC palastkoszorligép a szerszamgyartas nagy mennyiségii vezetéelem felhasznalasat
igényli. Jelenleg hagyomanyos koszortigépen torténik mely lassu és nem kelld pontossagii megmunkalast tesz
lehetévé. Az elkészitett elemek nem csereszabatosak, torés vagy fel(jitas sordn a teljes szerszam
szerszamlizembe val6 beszallitasa sziikséges, ahelyett hogy postazni tudnank egy csereszabatos perselyt vagy
vezetd oszlopot.



